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Tratamiento Agua Cruda cubre dos grandes grupos :

« Tratamiento Agua Cruda para uso Potable.

* Tratamiento Agua Cruda para uso Industrial.

Tratamiento para uso potable, comprende tres
etapas basicas a saber:

* Clarificacion : Remocion solidos suspendidos y
coloides, causantes de turbiedad del agua.

* Filtracion: Remocidn de solidos suspendidos
remanentes de clarificacion.

* Desinfeccion: Destruccion de microorganismos
causantes de enfermedades.
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Tratamiento Agua Cruda para uso industrial agrupa diferentes tipos de
industrias, con requerimientos en calidad de agua propias.

Grupos de industrias mas usuales son :

* |ndustria Manufacturera (mayoria de industria). |
* Industria Petrolera: Explotacién, Refinerias. T | el S s TSNS
* Industria Agricola/Agropecuaria. rscerrd) o

* Industria de Construccionesy vias.
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Plantas compactas de
agua potable

En la produccion de Agua Potable, Salher diseia y fabrica sistemas
de purificacion y de desinfeccion de aguas, pre-montados, listos
para funcionar (plug & play), modulares con posibilidad de
ampliacion y contenerizables.

Otras aplicaciones de grado potable.

* Industria alimentaria.

S e B el Planta compacta agua potable con clarificador en «skid» (0,25 a 100 m3/h)

* Industria cosmética. H I D R I /
CA

° Sector energético. = TECNOLOGIA E INNOVACION SOSTENIBLE

» Sector hospitalario.

* Industria quimica.

Planta compacta agua potable completa y enterrada.
(0,25 a 1000 m3/dia)
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Plantas compactas de
agua potable
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Caracteristicas de agua a tratar:
* Baja carga contaminante.

e Carbon activado.

e Carga de materia organica.
 Alta turbiedad

Planta compacta agua potable carbon
activado en «skid» (0,25 a 100 m3/h)
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Plantas de emergencia
agua potable

Plantas potabilizadoras SALHER, para suministrar
agua potable a poblaciones y/o situaciones de
emergencia, a partir de aguas superficiales,
subterraneas o de mar.

Fuentes: OPS/OMS, “Salud amb ient l con posterioridad a los desastres naturales”, 1982; Alto Comisionado de Naciones Unidas pa ira los Rc‘T 5 1 H ual para situaciones
de ia, 1uf>5 OFDA/U SAID, “Fie chor tions Gt ILLf r Lu as tr As YﬂL t and Ha ta: L/ L 1 litros por persona puru% Res Jon : Dr. Pierre Perrin, Comite
Internacional de la Cruz RDH li to de la le Carta Huma ntaﬁv. normas minimas de respuesta humanitaria en caso de desastres ”,7n|

Nota: L/p/d = litros por persona y dia.

Potabilizadora de emergencia: dotacion de 20 litros por persona y dia.
Potabilizadora permanente: dotacion de 150 litros por persona y dia.
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Plantas de uso Municipal

Con los equipos de Salher se puede armar una planta de tratamiento municipal completa,
anadiendo a la linea sistemas de desbaste como tamices de tornillo o rotativos y otros
elementos como pozos de bombeo, tratamientos secundarios o tratamientos terciarios para
reutilizacion y deshidratacion de fangos.

Capacidad: Hasta 30.000 Personas
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Plantas de uso Industrial

Tratamientos para uso industrial

comprende siguientes procesos, en
secuencia, segun requerimiento de
calidad por uso final :

e Solo Clarificacion

e Clarificacion —Filtracion Granular

e Clarificacion —Filtracion Granular-
Desinfeccion

* Filtracion con membranas : Micro filtracion,
ultrafiltracion, nano filtracion

* Osmosis Inversa

* Intercambio Iénico

e Filtracion Carbon Activado

* Otrosca
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Equipos diseflados para la remocién
continua de sdlidos en suspension que
transporta el agua cruda

Este sistema tiene aplicacion tanto en
procesos de aguas residuales como en
plantas potabilizadoras.

APLICACIONES:

Clarificador para agua potable
Tratamiento de aguas grises
Decantacion de aguas superficiales y
subterraneas

Tratamiento terciario

Piscifactorias

N Tratamiento de agua cruda- Plantas uso
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Eliminacion de sdélidos en
suspension y coloidales, causantes
de turbiedad. Igualmente de
microorganismos patogenos.

Aun cuando, en algunos casos,
pueden usarse directamente para
tratar agua de calidad media, de
pozos profundos, agua claras de
lagos o embalses, lo usual es que Ia
clarificacion anteceda la filtracion

N Tratamiento de agua cruda- Plantas uso

4 industrial D

Capacidad de (0-100 m3/h)
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Eliminacion de  sodlidos en
suspension, materia organica,
turbiedad, microorganismos

patogenos y determinados metales,
con un alto grado de eficacia.

Sistema de pretratamiento en
procesos de dsmosis inversa.

N Tratamiento de agua cruda- Plantas uso
A industrial JREHIHEIS1)

Capacidad de (0-12 m3/h)
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Cloradores : Capacidad de (0-100
m3/h)

Ozono: Capacidad de (0-40 m3/h)
Redox: Capacidad de (0-20m3/h)
Ultravioleta: Capacidad de (0-15
m3/h)

Redox.

Sistemas U.V.
Ozono. Cloradores. v
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Disenados para la remocioén de solidos
solubles en sus diferentes formas :
Sales inorganicas ,contaminantes

organicos iones metalicos, y
microorganismos patégenos, entre
otros, con un alto grado de eficacia.

Requiere agua de entrada,
previamente filtrada, preferiblemente
mediante micro filtracion
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Pequena: 0-18 m3/h
Mediana: 0-40 m3/h
Grande: 0-100 m3/h

Solutions Worldwide
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Equipo de desmineralizacion por
intercambio idnico mediante uso de
resinas sintéticas de tipo catidnicoy
aniconico.

Proceso elimina totalmente sales
minerales y silice

Mayor aplicacion es para el
tratamiento de aguas de alimentacion
a calderas de vapor y agua ultrapura,
con previo paso en R.O.

Capacidad de (0,25-40 m3/h)
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Separacion de aceites y grasas de
naturaleza mineral e hidrocarburos
en el agua, por diferencia de
densidad y coalescencia.

* No separa aceites e hidrocarburos
emulsionados.

e Sistema de regulacion y alivio de
caudal en exceso

N Tratamiento de agua cruda- Plantas uso

Y GO SEI® Separacion de hidrocarburos.

Capacidad de (0-250 I/s)
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e Disefados para remover materia
organica soluble e igualmente
microorganismos patogenos.

e Eliminacion de cloro libre, olores y
sabores y adsorcion de componentes
organicos especificos.

e Agua a tratar con carbdn activado
requiere previa clarificacion,
filtracion granular y desinfeccion

Capacidad de (0-100 m3/h)
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Ingenieria de provectos con orientacion al
hasar)y 2 a presentacion de alternativas viables con mejor costo
beneficio.

en tratamiento de aguas vy aguas residuales de mas de 45
anos.

Personal multidisciplinario y alianzas con empresas complementarias de
construccion, ingenieria civil, permisos, arquitectura, legal y gerencia de
proyectos garantiza .

Actualizacion permanente de disponibles, a través de
literatura, congresos y ferias mundiales, en tratamiento de aguas como
herramienta en orientada a resultados.

Acceso a proveedores seleccionados especializados en fabricacion de
equipos de tratamiento de agua, con colaboracion permanente entre las
partes en el proceso de disefio y seleccion de procesos con equipos
dimensionados
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www.hidrika.co

contacto@hidrika.co
Calle 2 No 27-80 Puerto Colombia
Teléfono: +57 301-566-3441




